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1. DATOS GENERALES
Asignatura : METROLOGIA
Codigo : INO0706
Area Académica . Operacion
Condicion : Obligatorio
Nivel : Vlciclo
Créditos 02
Nimero de Horas por semana o dhrs,
Teoria :1
Laboratorio: 3
Requisito : IN 0604 Electricidad y Electrénica.
Profesor : Ing. Abel Vega Villalobos
2, SUMILLA.
Definicién. Clasificacion de instrumentos y aparatos de medicidn. Sistemas internacionales de unidades. Instrumentos de
medicion. Vernier o pie de rey, micrometro, campos de aplicacion, errores admisibles, micrdmetro especiales: Micrometro
para interiores, micrometros para profundidades. Micrémetro para roscas, micrometros para engranajes. Aplicacién de cada
uno de ellos.
Uso de calibre patrones. Gomiémetro. Verificacion de angulos. Medicion y verificacién de roscas. Medicion y verificacion de
engranajes rectos. Medicion de tiempos. Medicién de velocidades. Determinacion de pesos. Mediciones relativas a liquidos
y gases. Medicion de temperaturas. Medicion de cantidad calor. Medicion de dureza. Ensayos de traccion: compresion, ci-
zallamiento, flexion.
3. COMPETENCIAS DE LA CARRERA

e Identifica, organiza y conduce proyectos de investigacion y desarrollo con el objeto de generar ventajas competitivas
para su empresa, efectuando las coordinaciones con las areas funcionales relacionadas.

e Formula, elabora, evalla e implementa proyectos de mejora de la infraestructura productiva, optimizacion de los pro-
cesos que generan valor, fomentando una cultura de calidad que involucre la participacion del personal y la colabo-
racion de proveedores

e Formula, elabora, evallia e implementa proyectos de inversion para la puesta en valor de los recursos naturales o de
ampliacion o renovacion de la infraestructura productiva, aplicando tecnologias adecuadas que armonicen con el
medio ambiente y contribuyan a la generacién de empleo.

e Conduce, gestiona y lidera empresas en marcha con el objeto de general valor agregado y aportar al desarrollo na-
cional desde el Sector de Actividad Econémica en el que se desempefia.

e Identifica, coordina y promueve la formacion de mecanismo de integracidn con clientes intermedios y proveedores,
con el objeto de general valor en términos de calidad, oportunidad de entrega, costos y magnitud de los inventarios
de manera que se tienda a optimizar la cadena de suministro y se desarrolle las estrategias conjuntas para satisfacer
alos clientes finales.

4, COMPETENCIAS DEL CURSO

1. Identifica y manipula instrumentos de medicion longitudinal — regla graduada, calibrador o vernier, micrometro.

2. ldentifica y manipula instrumentos de medicién angular goniémetro.

3. Identifica y manipula instrumentos de verificacion.

4.  Controla y manipula instrumentos de verificacion.

5. Controla parametros fisicos — quimicos.

6. Utiliza correctamente los rangos de tolerancias y ajustes.
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5. RED DE APRENDIZAJE

UNIDAD 1 UNIDAD 2

MEDICIONES VERNIER
REGLA-GRADUADA

A 4

COMPARADORES

A 4

MACROMETRO Y
ESCALAS

\4

METROLOGIA

\ 4

INSTRUMENTOS
DE VERIFICACION PROCESOS

INDUSTRIALES

\ 4

A 4

MEDICIONES ANGULA-
RES GONIOMETRO

6. PROGRAMACION SEMANAL DE LOS CONTENIDOS

UNIDAD DE APRENDIZAJE N° 1: METROLOGIA, MEDICIONES, VERNIER, MICROMETRO, INSTRUMENTOS DE VERIFICA-
CION Y EL GONIOMETRO.

Logro de la Unidad: El alumno se encuentra capacitado para realizar diferentes mediciones con instrumentos tales como el Ver-

nier, micrémetro, verificadores y goniémetro.

SEMANA CONTENIDOS ACTIVIDADES
1 Conceptos fundamentales. Trabajo en grupo.
Metrologia. Sistema de medicidn Medicién directa e indirecta.
Usos de sistemas de medicion Laboratorio: Ejercicios de medicion con

piezas reales
Separatas con ejercicios.

2 Medicién con regla graduada.Tipos, Aplicaciones Mediciones de piezas reales
3 Medicion longitudinales con el vernier. Usos. Ejercicios con R. Graduada y
Vernier.

Laboratorio: Ejercicios de medicion con
piezas reales.

4 Micrémetro — Concepto. Caracteristicas Identificacidn del micrémetro. Parte
5 Micrémetro. Tipos. Sistemas usados. Mediciones en piezas reales
6 Micrémetro especiales Aplicaciones directos.

Laboratorio: Ejercicios de Medicion con
piezas reales.

7 Conceptos: Instrumentos de verificacion — Clases Identificacion de los verificadores.
Laboratorio: Ejercicios de Medicion con
piezas reales.

8 EXAMEN PARCIAL
9 El goniémetro Mediciones angulares

Laboratorio: Ejercicios de Medicion con
piezas reales.

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DIDACTICOS. Aplicacion, operaciones de medicion, discusion grupal.
RELACION DE EQUIPOS DE ENSENANZA. Retroproyector transparencias, pizarra.
UNIDAD DE APRENDIZAJE N° 2: BLOQUES ESTANDAR, COMPARADOR, TOLERANCIAS Y PROCESOS INDUSTRIALES

Logro de la Unidad: El alumno se encuentra capacitado para realizar operaciones y comparacion de mediciones con los bloques
estandar, con el reloj comparador, realiza lecturas de medicion de flujos, presion y temperatura.

SEMANA CONTENIDOS ACTIVIDADES
10 Blogues estandar. Fundamentales Manejo de blogues
11 Comparador de espera. Usos Uso de comparador
12 Tolerancia y ajustes Ejercicios sobre tolerancias.
Laboratorio: Ejercicios de Medicion
con piezas reales.
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13 Medicion de flujos. Fluidos Ejercicios grupales-Separatas
14 Mediciones de presion Ejercicios grupales-Separatas
15 Medicién de temperatura Ejercicios grupales-Separatas
16 EXAMEN FINAL

17 EXAMEN SUSTITUTORIO

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DIDACTICOS. Aplicacion, operaciones de medicion, discusion grupal.
RELACION DE EQUIPOS DE ENSENANZA. Retroproyector, transparencias, pizarra.
. METODOLOGIA
e  Se usara metodologia activa para favorecer el aprendizaje del alumno.
e  Participacion activa de los alumnos a través de intervenciones orales y resolucién de problemas y ejercicios.
e Andlisis y discusion de casos por equipos.
8. CRITERIOS Y PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION:
La nota final del curso se obtendra de la siguiente manera:
Nota Final = Nota de Lab. + Nota Examen Parcial + Nota Exgmen Final

Nota de Lab. = Nota Lab. Calif.+Nota Laboratorio+Nota Monografia
3

9. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS Y OTRAS FUENTES

Lasheras E. José, Procedimiento de fabricacion y control Senati; capitulo de mecanica de produccién.

Lasheras E. José. Procedimientos de fabricacion y control. Senati — capitulo Micrémetro. Tipos. Aplicaciones.

Lasheras E. José. Procedimientos de fabricacion y control. Senati — Instrumentos de Verificacion..

Lasheras E. José. Procedimientos de fabricacion y control. Senati — El Goniémetro..

Lasheras E. José. Procedimientos de fabricacion y control. Senati — Reglas Metélicas, Bloques Patron, Compaces.
Gerling A. Alrededor de las Maquinas y Herramientas. Instrumentos de Medicion.

Raymundo Carranza, Instrumentacién para Procesos. Medidas de presion — pag. 23 — 35 Medidas de temperatura —
pag. 41-50

Carranza, Medidas de Flujo Pag.62-69.

Lawrence Doyle, Procesos Industriales.

Noakwh =

©

ESCUELA DE INDUSTRIAL METROLOGIA PAGINA: 3



